
IG500 型低温泵 
一、 泵头（IG500） 

1、 主要参数 

      1）抽速（L/S） 

        对 H2O:    29,000  

        对 N2：    10,000  

        对 H2：    18,000  

        对 Ar:     8,400  

      2）最大通气量（Pa.L/S） 

对 Ar:             

对 H2：            

      3）抽气容量（Pa.L） 

对 Ar:            

对 H2：            

4）降温时间 150 min 

5）再生时间 

完成再生时间：≤220 min 

快速再生时间：≤90 min； 

6）重量：约 125Kg 左右； 

2、 增强功能 

1） 具有快速和完全再生功能； 

2） 智能的“自适应”技术 

- 自动低温热载荷补偿 

- 变频电机系统 

3） 冷头一级具有精密控温功能，防过低温影响系统真空稳定性； 

4） 全自动再生系统：自动保压检测、内置自动加热、脉冲充气、排废等功能； 

5） 冷头可实现本地及远程启停； 

6） 附多台泵状态显示及控制软件； 

7） 安装方向：任意角度； 

  



二、 氦压缩机（HC100W） 

1、主要参数 

1） 冷却方式：水冷； 

2） 输入功率：7KW； 

3） 电源制式：三相 380V，50Hz； 

4） 冷却水用量： ≥6.0L/Min@23℃压力， 

0.1Mpa～0.5Mpa，水温 5℃～35℃； 

5） 环境温度范围：5℃～35℃ ； 

6） 安装角度：≤5o 

7） 重量：114Kg。 

8） 尺寸：625L×515W×579H（mm） 

2、 增强功能 

1） 具有缺水停机保护功能； 

2） 具有过温先预警再停机保护功能； 

3） 具有缺相停机保护功能； 

4） 具有过载停机保护功能； 

5） 具有欠氦警示功能； 

6） 可实现本地与远程启停。 

三、 主要附件 

1）主要通信接口：RS485 通讯接口； 

2）本地/手柄/远程监控可选； 

3）远程操作软件； 

4）吹扫阀； 

5）粗抽阀； 

6）真空规； 

7）泄压阀。 

四、外形接口图 

  



 


